
SPECIFICATIONS

HORSEPOWER 2 HP

MOTOR RPM 1700

CFM DELIVERED @ 40 PSI 4.8 CFM

CFM DELIVERED @ 90 PSI 4.2 CFM

CFM DISPLACED 5.5 CFM

TANK CAPACITY 3.2 GALLONS

FACTORY SETTINGS 95-125 PSI

PUMP-UP / RECOVERY TIME 1:00 / :15

SHIPPING WEIGHT 80 LB

DIMENSIONS (LxWxH) 18”x19”x37”

NOISE LEVEL 74 dBA

THERMAL PROTECTION MANUAL

AMP DRAW (RUNNING) 12.5

FEATURES

• START/STOP PRESSURE
SWITCH
• AIR LINE REGULATOR AND 
PRESSURE GAUGE
• STORAGE / TOOL BOX
• TANK PRESSURE GAUGE

• SAFETY RELIEF VALVE
• INTAKE FILTER
• 12.5 AMP MOTOR

VT20TB
2 HP DIRECT DRIVE

The VT20TB was designed with portability and convenience in mind. With 
heavy-duty flat-free tires and a built-in toolbox, you’ll have no problem moving your 
most important equipment around the job site.  The low speed, continuous-duty 
motor-pump delivers 4.2 CFM @ 90 PSI.

Ball Valve Tank Drain

Storage / Tool Box

Low Speed, Continuous Duty Motor

Weight Length Width Height

80 lb. 20 in. 20 in. 25 in.

SHIPPING DIMENSIONS



ESPECIFICACIONES

CABALLOS DE FUERZA 2 HP

R.P.M. DEL MOTOR 1700

SALIDA DE PIES3 A 40 PSI 4,8 CFM

SALIDA DE PIES3 A 90 PSI 4,2 CFM

DESPLAZAMIENTO EN PIES3/MIN 5,5 CFM

CAPACIDAD DEL TANQUE 12 LITERS

VALORES DE FÁBRICA 95-125 PSI

TIEMPO DE BOMBEO A PRESIÓN
OPERATIVA/TIEMPO DE
RECUPERACIÓN

1:00 / :15

PESO DE ENVÍO 36 Kg

DIMENSIONES (LARGO x ANCHO x 
ALTURA)

46 cm x 48 cm x 94 cm 

NIVEL DE RUIDO 74 dBA

PROTECCIÓN TÉRMICA MANUAL

INTENSIDAD DE CORRIENTE 12,5

CARACTERISTICAS

VT20TB
2 HP TRANSMISIÓN DIRECTA

El VT20TB fue diseñado teniendo en cuenta la portabilidad y la practicidad. Con 
neumáticos macizos y para servicio pesado, y una caja de herramientas incorpora-
da, no tendrá problemas para mover su equipo más importante por todo el lugar de 
trabajo.  La motobomba de baja velocidad y servicio continuo ofrece 4.2 ft³/min (7.1 
m³/h) a 90 PSI (6.2 bar).

Llave de paso para drenaja 
de la vàlvula

Almacenamiento/Caja de 
herramientas

Motor de trabajo continuo y 
baja velocidad

• INTERRUPTOR DE PRESIÓN PARA
ARRANQUE/DETENCIÓN
• REGULADOR Y INDICADOR
• ALMACENAMIENTO/CAJA DE HER-
RAMIENTAS
• INDICADOR DEL TANQUE

• VÁLVULA DE LIBERACIÓN  DE 
SEGURIDAD
• FILTRO DE ENTRADA RE-
EMPLAZABLE
• MOTOR DE 12,5 AMPERIOS

Peso Largo Ancho Altura

36 Kg 50.8 cm 50.8 cm 63.5 cm

DIMENSIONES DE ENVIO


